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1. N1 7 — X
ZA MV Sample3
gt 2 A 7 N fE AT
o & 10
Y ' 9
-1 HimT—%
BAAVT (m)
NO i X Y
1 1 0. 0000 0. 0000
2 2 5. 0000 0. 0000
3 3 10. 0000 0. 0000
4 4 15. 0000 0. 0000
5 5 20. 0000 0. 0000
6 6 25. 0000 0. 0000
7 7 5. 0000 -5. 0000
8 8 10. 0000 -5. 0000
9 9 15. 0000 -5. 0000
10 10 20. 0000 -5. 0000

12 FM ORGSR

M OWriaiPERE T — 4

BN (m, m?, m*, kKN/m?)

NO. T adm big  EHHME GTEp Wikl — Wk Yo IR
1 1 1 2 5.000 0. 9500000 0. 0500000 0. 200X 109
2 2 2 3 5.000 0. 9500000 0. 0500000 0. 200X 109
3 3 3 4 5.000 0. 9500000 0. 0500000 0. 200X 109
4 4 4 5  5.000 0. 9500000 0. 0500000 0. 200X 109
5 5 5 6  5.000 0. 9500000 0. 0500000 0. 200X 109
6 6 2 7 5.000 1. 0200000 0. 0800000 0. 200X 109
7 7 3 8  5.000 1. 0200000 0. 0800000 0. 200X 109
8 8 4 9  5.000 1. 0200000 0. 0800000 0. 200X 109
9 9 5 10  5.000 1. 0200000 0. 0800000 0. 200X 109
1-3 XZhT—H
X = 6
HANT (KN/m, kN+m/rad)
NO. i Xqm  Y#hgwm B R
1 1 [ 7 [ 7E HH
2 7 [ 7 [ 72 [
3 8 [ 7 [ 72 [
4 9 [ 7 [ E [EHE
NIBF /225 L RINE= AL
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BEAZ (KN/m, kN-m/rad)

NO.  Hiisl X7 YsSe BRI

5 10 [ [ [ &
6 6 HHH [ 7 H

1-4 et T —

s = 4

NO. R adCES) HAMT B—AL ) bERCE) HAM B—A2 )

1 6 EE EE HE WE EE EE
2 7 EE EE HE WE EE EE
3 8 EE EE HE WE EE EE
4 9 EE  EE HA e EE EE
X OBEVUREGS L EO=[EE BAM=EE T—AY F=HH
AlEs o E=EE EAW=EE T—Ar b=EE
JNBFI/2IAT LI\ =L
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1-5  EEIFR R T — &

AT 3 2 EbA K 5
e hs 7Ty 78 5
AR 3 2 Sk 4

BN EOIER J71A) PriE.
FABCERE DETE KR4
AV BiE AT

1 A EGREEDE ) 1Y LAREL

D
Wi AW BT KPR $RiEIT) [BHERT) 2L
1.00 1.20 1.00 .00 1.20  1.00 1.00

1-6  WAHEIEH 7 —

NO. iy TrEEL
1 1 5
2 2 5
3 3 5
4 4 5
5 5 5

1-7 W7 vy 77—

NO.  hAsEHT RS TEERGREL

1 1 1 0.120
2 2 2 0.120
3 3 3 0.120
4 4 4 0.120
5 5 5 0.120
1-8  HUffIE ST —

NO. RS R
1 2 0.140
2 3 0.140
3 4 0.140
4 5 0.140
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19 HARWE—AT—H

WET—A= 1 AT B4+ DEAD
sk ERBATRIER %% BEAT (m, kN, kKN+m, kN/m)
NO. HAF faL Bagiill) SR (4R) SR (¥%) J51a)
1 1 0. 0000 5. 0000 25. 0000 50. 0000 FATT=N
2 2- 4 0. 0000 5. 0000 50. 0000 50. 0000 A=A
3 5 0. 0000 5. 0000 50. 0000 25. 0000 FATT=N
4 6- 9 0. 0000 5. 0000 50. 0000 50. 0000 A=A
By — A= 2 A PR ¢ p2-Load
faf EEAESH P 2 fwfE (B)
BANT (kN/m)
NO. v rEe Sa Sb
1 1 3. 500 3. 500
2 2 3. 500 3. 500
3 3 3. 500 3. 500
4 4 3. 500 3. 500
5 5 3. 500 3. 500
B/ —A= 3 A PR © pl-Load
fnf ELAESE P 1ffE (B) #HmE 10 m
BAAT (kN/m)
NO. Tuvwr&e Sa Sb
1 1 10. 000 10. 000
2 2 10. 000 10. 000
3 3 10. 000 10. 000
4 4 10. 000 10. 000
5 5 10. 000 10. 000
NIBF2/2 /25 LRI =4
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1-10 #AAEWESr —AT—H
MEMAEr— 2= 1
FAE T — A% F= 1 [DEAD+LIVE

T — A 1 2
FHE LEREKL 1. 000 1. 000
1-11 EFHT—#

iy # HARE a ¥/ H O

] SRR =

2. 000

Sk BRI

BT (m)

BRI Wi /) 1 0. 000

R AN 2 0. 000

B3R 7 0. 000

BRI Wi /) 5 0. 000

Esl ) AN 5 0. 000
JIB5 /2 /AT LEIEAL
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LR R

2-1 HAMTE S —A T L DAL

AN E Y — A% 5= 1 [DEAD ]

RS a B b ORRE IR SRIEZNT [EILEZA A
(m) ( mm ) (mm)  (1000%rad)

1 0. 000 0. 000 0. 000 0.012
2. 500 0. 000 0.018 0. 000

5. 000 0. 000 0. 009 0. 000

2 0. 000 0. 000 0. 009 0. 000
2. 500 0. 000 0.017 0. 000

5. 000 0. 000 0. 009 0. 000

3 0. 000 0. 000 0. 009 0. 000
2. 500 0. 000 0.017 0. 000

5. 000 0. 000 0. 009 0. 000

4 0. 000 0. 000 0. 009 0. 000
2. 500 0. 000 0.017 0. 000

5. 000 0. 000 0. 009 0. 000

5 0. 000 0. 000 0. 009 0. 000
2. 500 0. 000 0.018 0. 000

5. 000 0. 000 0. 000 -0.012

6 0. 000 0. 000 0. 009 0. 000
2. 500 0. 000 0. 005 0. 000

5. 000 0. 000 0. 000 0. 000

7 0. 000 0. 000 0. 009 0. 000
2. 500 0. 000 0. 005 0. 000

5. 000 0. 000 0. 000 0. 000

8 0. 000 0. 000 0. 009 0. 000
2. 500 0. 000 0. 005 0. 000

5. 000 0. 000 0. 000 0. 000

9 0. 000 0. 000 0. 009 0. 000
2. 500 0. 000 0. 005 0. 000

5. 000 0. 000 0. 000 0. 000

NIBF2/2 /25 LRI =4
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HAME Y —AFF= 2 [p2-Load ]
EEES a fh S ORREE IR SRIEZNT [EILEZANA
(m) ( mm ) (' mm ) (1000%rad)
1 0.000  X-max 0. 000 0. 000 0. 001
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 001
-min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 001
-min 0. 000 0. 000 0. 000
2.500  X-max 0. 000 0. 002 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 002 0. 000
-min 0. 000 -0. 001 0. 000
T-max 0. 000 0. 001 0. 000
-min 0. 000 0. 001 0. 000
5.000  X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 001 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 001
-min 0. 000 0. 000 -0. 001
2 0.000  X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 001 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 001
-min 0. 000 0. 000 -0. 001
2.500  X-max 0. 000 0. 001 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 002 0. 000
-min 0. 000 -0. 001 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
5.000  X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 001
-min 0. 000 0. 000 -0. 001
3 0.000  X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 001
-min 0. 000 0. 000 -0. 001
2.500  X-max 0. 000 0. 001 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 002 0. 000
-min 0. 000 -0. 001 0. 000
T-max 0. 000 0. 001 0. 000
-min 0. 000 0. 001 0. 000
5.000  X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 001
-min 0. 000 0. 000 -0. 001
4 0.000  X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 001
-min 0. 000 0. 000 -0. 001
NIBF2/2 /25 LRI =4
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S a o OB ATER SR R
(m) (mm ) (mm )  (1000%rad)
2. 500 X-max 0. 000 0. 001 0. 000

—-min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 002 0. 000

—-min 0. 000 -0. 001 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—-min 0. 000 0. 000 0. 000

5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 001 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 001

—-min 0. 000 0. 000 -0. 001

5 0. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 001 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 001

—-min 0. 000 0. 000 -0. 001

2.500 X-max 0. 000 0. 002 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 002 0. 000

—min 0. 000 -0. 001 0. 000

T-max 0. 000 0. 001 0. 000

—-min 0. 000 0. 001 0. 000

5. 000 X-max 0. 000 0. 000 -0. 001
—-min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 000 -0. 001

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 -0. 001

6 0. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 001 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

2. 500 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

7 0. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

2. 500 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

JEBF 2/ A7 LR ETt
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HMES  a v b O ACEZENE  SRiEAAL [EIL 7 XA
(m) (mm ) (mm )  (1000%rad)
8 0. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
2.500 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
9 0. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 001 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
2.500 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
NIBF /AT LEINEAL
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AN — A= 3 [pl-Load ]
HMEE  atmi b Ok IKPIEAT EREZAL [FHAZT
(m) ( mm ) (mm )  (1000%rad)
1 0. 000 X—max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 004
-min 0. 000 0. 000 -0. 001
2. 500 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 006 0. 000
-min 0. 000 —-0. 002 0. 000
T-max 0. 000 0. 003 0. 000
-min 0. 000 0. 002 -0. 001
5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 001 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 001 0. 002
-min 0. 000 0. 001 -0. 002
2 0. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 001 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 001 0. 002
-min 0. 000 0. 001 -0. 002
2. 500 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 005 0. 000
-min 0. 000 —-0. 001 0. 000
T-max 0. 000 0. 001 0. 001
-min 0. 000 0. 001 -0. 001
5. 000 X—max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0.001 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 001
T-max 0. 000 0. 001 0. 002
—min 0. 000 0. 001 -0. 002
3 0. 000 X—max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 001 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 001
T-max 0. 000 0. 001 0. 002
—min 0. 000 0. 001 -0. 002
2. 500 X—max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y—max 0. 000 0. 005 0. 000
—min 0. 000 -0. 001 0. 000
T-max 0. 000 0. 001 0. 001
—min 0. 000 0.001 —-0. 001
5. 000 X—max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 001 0. 000
—min 0. 000 0. 000 —-0. 001
T-max 0. 000 0.001 0. 002
—min 0. 000 0.001 -0. 002
4 0. 000 X—max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 001 0. 000
-min 0. 000 0. 000 -0. 001
T-max 0. 000 0.001 0. 002
-min 0. 000 0. 001 -0. 002
NBZ 2/ AZ LR
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S a o OB ATER SR R
(m) (mm ) (mm )  (1000%rad)
2. 500 X-max 0. 000 0. 000 0. 000

—-min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 005 0. 000

—-min 0. 000 -0. 001 0. 000

T-max 0. 000 0. 001 0. 001

—-min 0. 000 0. 001 -0. 001

5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 001 0. 000

—-min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 001 0. 002

-min 0. 000 0. 001 -0. 002

5 0. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 001 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 001 0. 002

-min 0. 000 0. 001 -0. 002

2.500 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 006 0. 000

—min 0. 000 -0. 002 0. 000

T-max 0. 000 0. 002 0. 001

—-min 0. 000 0. 003 0. 000

5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 001

—-min 0. 000 0. 000 —0. 004

6 0. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 001 0. 000

—-min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

2. 500 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 001 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

7 0. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 001 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

2. 500 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 001 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000

Y-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

T-max 0. 000 0. 000 0. 000

—min 0. 000 0. 000 0. 000

JEBF 2/ A7 LR ETt
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HMES  a v b O ACEZENE  SRiEANL [EIL 7 XA
(m) (mm ) (mm )  (1000%rad)
8 0. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 001 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
2.500 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 001 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
9 0. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 001 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
2.500 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 001 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
NIBF /AT LEINEAL
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2-2 FAVMES—RA T L DAL

HLAEHR,— A F 5=

1 [DEAD+LIVE

HMEE  atmi b Ok IR ERIEZAL (AT
(m) mm ) ( mm ) (1000%rad)
1 0. 000 X—max 0. 000 0. 000 0.013
-min 0. 000 0. 000 0.012
Y-max 0. 000 0. 000 0.013
-min 0. 000 0. 000 0.012
T-max 0. 000 0. 000 0.014
-min 0. 000 0. 000 0.012
1 2. 500 X-max 0. 000 0. 020 0. 000
-min 0. 000 0.018 0. 000
Y-max 0. 000 0.021 0. 000
-min 0. 000 0.018 0. 000
T-max 0. 000 0. 020 0. 000
-min 0. 000 0.019 0. 000
1 5. 000 X-max 0. 000 0.010 -0. 001
-min 0. 000 0. 009 0. 000
Y-max 0. 000 0.010 0. 000
-min 0. 000 0. 009 -0. 001
T-max 0. 000 0. 009 0. 000
-min 0. 000 0. 009 -0. 001
2 0. 000 X-max 0. 000 0.010 -0. 001
-min 0. 000 0. 009 0. 000
Y-max 0. 000 0.010 0. 000
-min 0. 000 0. 009 -0. 001
T-max 0. 000 0. 009 0. 000
-min 0. 000 0. 009 -0. 001
2 2. 500 X-max 0. 000 0.018 0. 000
-min 0. 000 0.017 0. 000
Y-max 0. 000 0.019 0. 000
—min 0. 000 0.016 0. 000
T-max 0. 000 0.017 0. 000
—min 0. 000 0.017 0. 000
2 5. 000 X—max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
Y-max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
T-max 0. 000 0. 009 0. 001
—min 0. 000 0. 009 —-0. 001
3 0. 000 X—max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
Y-max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
T-max 0. 000 0. 009 0. 001
—min 0. 000 0. 009 -0. 001
3 2. 500 X—max 0. 000 0.019 0. 000
—min 0. 000 0.017 0. 000
Y—max 0. 000 0.019 0. 000
—min 0. 000 0.017 0. 000
T-max 0. 000 0.018 0. 000
—min 0. 000 0.018 0. 000
3 5. 000 X—max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
Y—max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
T-max 0. 000 0. 009 0. 001
-min 0. 000 0. 009 -0. 001
4 0. 000 X—max 0. 000 0.010 0. 000
-min 0. 000 0. 009 0. 000
Y-max 0. 000 0.010 0. 000
-min 0. 000 0. 009 0. 000
T-max 0. 000 0. 009 0. 001
-min 0. 000 0. 009 -0. 001
NB5F )2/ 27 LRINEAL
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S a o OB ATER SR R
(m) (mm ) (mm )  (1000%rad)
4 2. 500 X-max 0. 000 0.018 0. 000
—-min 0. 000 0.017 0. 000
Y-max 0. 000 0.019 0. 000
—-min 0. 000 0.016 0. 000
T-max 0. 000 0.017 0. 000
—-min 0. 000 0.017 0. 000
4 5. 000 X-max 0. 000 0.010 0. 001
—-min 0. 000 0. 009 0. 000
Y-max 0. 000 0.010 0. 000
—-min 0. 000 0. 009 0. 001
T-max 0. 000 0. 009 0. 001
-min 0. 000 0. 009 0. 000
5 0. 000 X-max 0. 000 0.010 0. 001
—min 0. 000 0. 009 0. 000
Y-max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 001
T-max 0. 000 0. 009 0. 001
-min 0. 000 0. 009 0. 000
5 2.500 X-max 0. 000 0. 020 0. 000
—-min 0. 000 0.018 0. 000
Y-max 0. 000 0. 021 0. 000
—min 0. 000 0.018 0. 000
T-max 0. 000 0.019 0. 000
—-min 0. 000 0. 020 0. 000
5 5. 000 X-max 0. 000 0. 000 -0. 013
—min 0. 000 0. 000 -0. 012
Y-max 0. 000 0. 000 -0. 013
—min 0. 000 0. 000 -0. 012
T-max 0. 000 0. 000 -0. 012
—-min 0. 000 0. 000 -0.014
6 0. 000 X-max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
Y-max 0. 000 0. 010 0. 000
—-min 0. 000 0. 009 0. 000
T-max 0. 000 0. 010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
6 2. 500 X-max 0. 000 0. 006 0. 000
—min 0. 000 0. 005 0. 000
Y-max 0. 000 0. 006 0. 000
—min 0. 000 0. 005 0. 000
T-max 0. 000 0. 006 0. 000
—min 0. 000 0. 005 0. 000
6 5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
7 0. 000 X-max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
Y-max 0. 000 0. 010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
T-max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
7 2. 500 X-max 0. 000 0. 006 0. 000
—min 0. 000 0. 005 0. 000
Y-max 0. 000 0. 006 0. 000
—min 0. 000 0. 005 0. 000
T-max 0. 000 0. 006 0. 000
—min 0. 000 0. 005 0. 000
7 5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
JEBF 2/ A7 LR ETt
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HMES  a v b O ACEZENE  SRiEANL [EIL 7 XA
(m) (mm ) (mm )  (1000%rad)
8 0. 000 X-max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
Y-max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
T-max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
8 2.500 X-max 0. 000 0. 006 0. 000
—-min 0. 000 0. 005 0. 000
Y-max 0. 000 0. 006 0. 000
—-min 0. 000 0. 005 0. 000
T-max 0. 000 0. 006 0. 000
-min 0. 000 0. 005 0. 000
8 5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
9 0. 000 X-max 0. 000 0.010 0. 000
—-min 0. 000 0. 009 0. 000
Y-max 0. 000 0.010 0. 000
—min 0. 000 0. 009 0. 000
T-max 0. 000 0.010 0. 000
—-min 0. 000 0. 009 0. 000
9 2.500 X-max 0. 000 0. 006 0. 000
—min 0. 000 0. 005 0. 000
Y-max 0. 000 0. 006 0. 000
—min 0. 000 0. 005 0. 000
T-max 0. 000 0. 006 0. 000
—-min 0. 000 0. 005 0. 000
9 5. 000 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
T-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
NIBF /AT LEINEAL
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2-3  FEAMTEA— A T & OFEEN

AL E S —AF 1 [DEAD ]
i)=tass IREEAT ERE AL EIL XA
( mm ) ( mm ) (1000%*rad)
1 0. 000 0. 000 0.012
2 0. 000 0. 009 0. 000
3 0. 000 0. 009 0. 000
4 0. 000 0. 009 0. 000
5 0. 000 0. 009 0. 000
6 0. 000 0. 000 -0.012
7 0. 000 0. 000 0. 000
8 0. 000 0. 000 0. 000
9 0. 000 0. 000 0. 000
10 0. 000 0. 000 0. 000
NBFF )2/ A7 LFI\SAL
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2-4 JEARfFFEA—A T & OWE T

AN E Y — A% 5=

EEES a fEh S ORREE LT} AW E—AU R
(m) ( kN ) ( kN ) ( kN*m )

1 0. 000 0. 000 62. 025 0. 000
5. 000 0. 000 ~125. 475 -106. 539

2 0. 000 0. 000 125. 566 ~106. 539
5. 000 0. 000 ~124. 434 -103. 711

3 0. 000 0. 000 125. 000 -103. 711
5. 000 0. 000 ~125. 000 -103. 711

4 0. 000 0. 000 124. 434 -103. 711
5. 000 0. 000 ~125. 566 ~106. 539

5 0. 000 0. 000 125. 475 -106. 539
5. 000 0. 000 -62. 025 0. 000

6 0. 000 ~951. 040 0. 000 0. 000
5. 000 -501. 040 0. 000 0. 000

7 0. 000 ~249. 434 0. 000 0. 000
5. 000 -499. 434 0. 000 0. 000

8 0. 000 -249. 434 0. 000 0. 000
5. 000 -499. 434 0. 000 0. 000

9 0. 000 ~951. 040 0. 000 0. 000
5. 000 ~501. 040 0. 000 0. 000

NIBF2/2 /25 LRI =4
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HANME T —AFF= 2 [p2-Load ]
RS a b b O LT} AW E—AU R
(m) (kN) (kN) ( kN-m)
1 0.000  N-max 0. 000 7.897 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
S-max 0. 000 8. 853 0. 000
-min 0. 000 -0. 956 0. 000
M-max 0. 000 6. 316 0. 000
-min 0. 000 1. 581 0. 000
5.000  N-max 0. 000 -11. 703 -9.514
-min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 0.216 1. 080
-min 0. 000 -11.919 -10. 594
M-max 0. 000 -0. 133 1. 086
-min 0. 000 -11. 570 -10. 600
2 0.000  N-max 0. 000 10. 195 -9.514
-min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 11. 429 -10. 589
-min 0. 000 -1.233 1.075
M-max 0. 000 -0. 823 1. 086
-min 0. 000 11.018 -10. 600
5.000  N-max 0. 000 -9. 405 ~7.537
-min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 1. 689 2.379
-min 0. 000 -11. 093 -9.915
M-max 0. 000 1. 243 2.391
-min 0. 000 -10. 647 -9. 928
3 0.000  N-max 0. 000 9. 800 ~7.537
-min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 11. 307 -9.915
-min 0. 000 -1. 507 2.378
M-max 0. 000 -1. 057 2.391
-min 0. 000 10. 857 -9. 928
5.000  N-max 0. 000 -9. 800 ~7.537
-min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 1. 507 2.378
-min 0. 000 -11. 307 -9.915
M-max 0. 000 1. 057 2.391
-min 0. 000 -10. 857 -9. 928
4 0.000  N-max 0. 000 9. 405 ~7.537
-min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 11. 093 -9.915
-min 0. 000 -1.689 2.379
M-max 0. 000 -1.243 2.391
-min 0. 000 10. 647 -9. 928
5.000  N-max 0. 000 -10. 195 -9.514
-min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 1. 233 1.075
-min 0. 000 -11. 429 -10. 589
M-max 0. 000 0. 823 1. 086
-min 0. 000 -11. 018 -10. 600
5 0.000  N-max 0. 000 11. 703 -9.514
-min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 11.919 -10. 594
-min 0. 000 -0. 216 1. 080
M-max 0. 000 0.133 1. 086
-min 0. 000 11. 570 -10. 600
5.000  N-max 0. 000 ~7.897 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
S-max 0. 000 0. 956 0. 000
-min 0. 000 -8. 853 0. 000
M-max 0. 000 -8. 400 0. 000
-min 0. 000 0. 503 0. 000
NIBF2/2 /25 LRI =4
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EEES a S S ORREE LT} AW E—AU R

(m) ( kN ) ( kN ) ( kN°m )

6 0.000  N-max 1. 445 0. 000 0. 000

~min -93. 343 0. 000 0. 000

S—max -21. 898 0. 000 0. 000

-min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max -21. 898 0. 000 0. 000

-min 0. 000 0. 000 0. 000

5.000  N-max 1. 445 0. 000 0. 000

~min -23. 343 0. 000 0. 000

S—max -21. 898 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max -21. 898 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

7 0.000  N-max 3.187 0. 000 0. 000

~min -22. 392 0. 000 0. 000

S—max ~19. 205 0. 000 0. 000

-min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max ~19. 205 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

5.000  N-max 3.187 0. 000 0. 000

~min -22. 392 0. 000 0. 000

S-max ~19. 205 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max -19. 205 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

8 0.000  N-max 3.187 0. 000 0. 000

-min -22. 392 0. 000 0. 000

S—max ~19. 205 0. 000 0. 000

-min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max ~19. 205 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

5.000  N-max 3.187 0. 000 0. 000

~min -22. 392 0. 000 0. 000

S—max ~19. 205 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max ~19. 205 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

9 0.000  N-max 1. 445 0. 000 0. 000

~min -923. 343 0. 000 0. 000

S—max -21. 898 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max -21. 898 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

5.000  N-max 1. 445 0. 000 0. 000

~min -923. 343 0. 000 0. 000

S—max -21. 898 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max -21. 898 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000
NIBF2/2 /25 LRI =4
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AR E Y — A 5= 3 [pl-Load ]
EEES a S S ORREE LT} AW E—AU R
(m) ( kN ) ( kN ) ( kN°m )
1 0.000  N-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 29. 619 0. 000
-min 0. 000 -3.116 0. 000
M-max 0. 000 21. 476 0. 000
~min 0. 000 5. 291 0. 000
5.000  N-max 0. 000 0. 000 0. 000
~min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 0. 692 2. 883
~min 0. 000 ~40. 692 -29. 551
M-max 0. 000 0. 692 2. 883
~min 0. 000 -39. 496 -29. 569
2 0.000  N-max 0. 000 0. 000 0. 000
~min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 38. 273 -29. 546
~min 0. 000 -3. 965 2. 863
M-max 0. 000 -92. 547 2. 883
~min 0. 000 36. 877 -29. 569
5.000  N-max 0. 000 0. 000 0. 000
~min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 4. 879 3.708
-min 0. 000 -37. 759 -27. 399
M-max 0. 000 3. 350 3. 743
~min 0. 000 ~36. 239 -27. 427
3 0.000  N-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 37. 645 -27. 398
-min 0. 000 ~4. 055 3. 055
M-max 0. 000 -1.113 3. 743
~min 0. 000 36. 112 -27. 427
5.000  N-max 0. 000 0. 000 0. 000
~min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 4. 055 3. 055
~min 0. 000 -37. 645 -27. 398
M-max 0. 000 1.113 3. 743
~min 0. 000 -36. 112 ~27. 427
4 0.000  N-max 0. 000 0. 000 0. 000
~min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 37. 759 -27. 399
~min 0. 000 -4. 879 3.708
M-max 0. 000 -3. 350 3. 743
~min 0. 000 36. 239 ~27. 427
5.000  N-max 0. 000 0. 000 0. 000
~min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 3. 965 2. 863
~min 0. 000 -38. 273 -929. 546
M-max 0. 000 2. 547 2. 883
~min 0. 000 -36. 877 -29. 569
5 0.000  N-max 0. 000 0. 000 0. 000
~min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 40. 692 -29. 551
~min 0. 000 -0. 692 2. 883
M-max 0. 000 -0. 692 2. 883
~min 0. 000 39. 496 -29. 569
5.000  N-max 0. 000 0. 000 0. 000
~min 0. 000 0. 000 0. 000
S—max 0. 000 3.116 0. 000
-min 0. 000 -29.619 0. 000
M-max 0. 000 -8. 208 0. 000
-min 0. 000 1.723 0. 000
NIBF2/2 /25 LRI =4
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EEES a S S ORREE LT} AW E—AU R

(m) ( kN ) ( kN ) ( kN°m )

6 0.000  N-max 3. 877 0. 000 0. 000

-min -65. 793 0. 000 0. 000

S—max 0. 000 0. 000 0. 000

-min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max 0. 000 0. 000 0. 000

-min 0. 000 0. 000 0. 000

5.000  N-max 3. 877 0. 000 0. 000

~min -65. 793 0. 000 0. 000

S—max 0. 000 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max 0. 000 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

7 0.000  N-max 4,981 0. 000 0. 000

~min -62. 815 0. 000 0. 000

S—max 0. 000 0. 000 0. 000

-min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max 0. 000 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

5.000  N-max 4,981 0. 000 0. 000

~min -62. 815 0. 000 0. 000

S-max 0. 000 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max 0. 000 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

8 0.000  N-max 4,981 0. 000 0. 000

-min -62. 815 0. 000 0. 000

S—max 0. 000 0. 000 0. 000

-min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max 0. 000 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

5.000  N-max 4,981 0. 000 0. 000

~min -62. 815 0. 000 0. 000

S—max 0. 000 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max 0. 000 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

9 0.000  N-max 3. 877 0. 000 0. 000

~min -65. 793 0. 000 0. 000

S—max 0. 000 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max 0. 000 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

5.000  N-max 3. 877 0. 000 0. 000

~min -65. 793 0. 000 0. 000

S—max 0. 000 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000

M-max 0. 000 0. 000 0. 000

~min 0. 000 0. 000 0. 000
NIBF2/2 /25 LRI =4
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2-5 MAEVMES—AZ L O

AR — AR = 1 [DEAD+LIVE 1 /2.000
MRS a i b Ok LT} AW E—AU R
(m) (kN) (kN) ( kN*m )
1 0.000  N-max 0. 000 34. 961 0. 000
—min 0. 000 31.013 0. 000
S-max 0. 000 35. 439 0. 000
-min 0. 000 30. 391 0. 000
M-max 0. 000 34.171 0. 000
—min 0. 000 31. 803 0. 000
1 5.000  N-max 0. 000 —68. 589 -58. 027
—min 0. 000 —62. 737 -53. 270
S—max 0. 000 —62. 597 -52. 568
—min 0. 000 —68. 697 -58. 567
M-max 0. 000 —62. 804 -52. 564
—min 0. 000 —68. 522 -58. 570
2 0.000  N-max 0. 000 67. 881 -58. 027
—min 0. 000 62. 783 -53. 270
S-max 0. 000 68. 497 -58. 564
—min 0. 000 61.981 -52. 571
M-max 0. 000 62. 248 -52. 564
—min 0. 000 68. 292 -58. 570
2 5.000  N-max 0. 000 -66. 919 -55. 624
—min 0. 000 -62. 217 -51. 855
S—max 0. 000 —61.119 -50. 309
-min 0. 000 —67. 764 -56. 813
M-max 0. 000 —61. 409 -50. 301
-min 0. 000 —67. 541 -56. 820
3 0.000  N-max 0. 000 67. 400 -55. 624
-min 0. 000 62. 500 -51. 855
S—max 0. 000 68. 154 -56. 813
-min 0. 000 61. 520 -50. 310
M-max 0. 000 61.813 -50. 301
-min 0. 000 67. 929 -56. 820
3 5.000  N-max 0. 000 —67. 400 -55. 624
-min 0. 000 -62. 500 -51. 855
S-max 0. 000 -61. 520 -50. 310
-min 0. 000 -68. 154 -56. 813
M-max 0. 000 -61. 813 -50. 301
-min 0. 000 —67. 929 -56. 820
4 0.000  N-max 0. 000 66. 919 -55. 624
-min 0. 000 62. 217 -51. 855
S—max 0. 000 67. 764 -56. 813
-min 0. 000 61.119 -50. 309
M-max 0. 000 61. 409 -50. 301
-min 0. 000 67. 541 -56. 820
4 5.000  N-max 0. 000 -67. 881 -58. 027
-min 0. 000 -62. 783 -53. 270
S—max 0. 000 -61. 981 -52. 571
-min 0. 000 -68. 497 -58. 564
M-max 0. 000 -62. 248 -52. 564
-min 0. 000 -68. 292 -58. 570
5 0.000  N-max 0. 000 68. 589 -58. 027
-min 0. 000 62. 737 -53. 270
S-max 0. 000 68. 697 -58. 567
-min 0. 000 62. 597 -52. 568
M-max 0. 000 62. 804 -52. 564
—min 0. 000 68. 522 -58. 570
5 5.000  N-max 0. 000 -34. 961 0. 000
—min 0. 000 -31.013 0. 000
S—max 0. 000 -30. 391 0. 000
—min 0. 000 -35. 439 0. 000
M-max 0. 000 -35. 213 0. 000
—min 0. 000 -30. 686 0. 000
NIBF2/2 /25 LRI =4
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EEES a S S ORREE LT} AW E—AU R

(m) ( kN ) ( kN ) ( kN°m )

6 0.000  N-max ~124. 581 0. 000 0. 000

~min ~137.192 0. 000 0. 000

S—max ~136. 469 0. 000 0. 000

~min ~125. 520 0. 000 0. 000

M-max ~136. 469 0. 000 0. 000

~min ~125. 520 0. 000 0. 000

6 5.000  N-max -249. 581 0. 000 0. 000

~min -262. 192 0. 000 0. 000

S—max ~261. 469 0. 000 0. 000

~min -250. 520 0. 000 0. 000

M-max ~261. 469 0. 000 0. 000

~min -250. 520 0. 000 0. 000

7 0.000  N-max ~122. 645 0. 000 0. 000

~min -135.913 0. 000 0. 000

S—max ~134. 319 0. 000 0. 000

-min -124. 717 0. 000 0. 000

M-max ~134. 319 0. 000 0. 000

~min -124. 717 0. 000 0. 000

7 5.000  N-max ~247. 645 0. 000 0. 000

~min -260. 913 0. 000 0. 000

S-max -259. 319 0. 000 0. 000

~min -249. 717 0. 000 0. 000

M-max -259. 319 0. 000 0. 000

~min -249. 717 0. 000 0. 000

8 0.000  N-max ~122. 645 0. 000 0. 000

-min -135.913 0. 000 0. 000

S—max ~134. 319 0. 000 0. 000

-min -124. 717 0. 000 0. 000

M-max ~134. 319 0. 000 0. 000

~min -124. 717 0. 000 0. 000

8 5.000  N-max ~247. 645 0. 000 0. 000

~min -260. 913 0. 000 0. 000

S—max -259. 319 0. 000 0. 000

~min -249. 717 0. 000 0. 000

M-max -259. 319 0. 000 0. 000

~min -249. 717 0. 000 0. 000

9 0.000  N-max ~124. 581 0. 000 0. 000

~min ~137. 192 0. 000 0. 000

S—max ~136. 469 0. 000 0. 000

~min ~125. 520 0. 000 0. 000

M-max ~136. 469 0. 000 0. 000

~min ~125. 520 0. 000 0. 000

9 5.000  N-max -249. 581 0. 000 0. 000

~min ~262. 192 0. 000 0. 000

S—max ~261. 469 0. 000 0. 000

~min ~250. 520 0. 000 0. 000

M-max ~261. 469 0. 000 0. 000

~min ~250. 520 0. 000 0. 000
NIBF2/2 /25 LRI =4
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2-6 HAfFEAIS—A T DI ER T

FEAfE S — A% H= 1 [DEAD ]
THEE KPR B EILHF)
( kN ) ( kN ) ( kN*m )
1 0. 000 62. 025 0. 000
7 0. 000 501. 040 0. 000
8 0. 000 499. 434 0. 000
9 0. 000 499. 434 0. 000
10 0. 000 501. 040 0. 000
6 0. 000 62. 025 0. 000
HAFEr—AF 5= 2 [p2-Load ]
X KPR ENE ) [l 7]
( kN ) ( kN ) ( kN*m )
1 X-max 0. 000 7. 897 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 8. 853 0. 000
—min 0. 000 -0. 956 0. 000
M-max 0. 000 7. 897 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
7 X-max 0. 000 21. 898 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 23.343 0. 000
—min 0. 000 —-1. 445 0. 000
M-max 0. 000 21. 898 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
8 X-max 0. 000 19. 205 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 22.392 0. 000
—min 0. 000 -3. 187 0. 000
M-max 0. 000 19. 205 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
9 X—max 0. 000 19. 205 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 22.392 0. 000
—min 0. 000 -3. 187 0. 000
M-max 0. 000 19. 205 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
10 X—max 0. 000 21. 898 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 23.343 0. 000
—min 0. 000 —-1. 445 0. 000
M-max 0. 000 21. 898 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
6 X—max 0. 000 7. 897 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 8. 853 0. 000
—min 0. 000 —-0. 956 0. 000
M-max 0. 000 7. 897 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
HAMWEr— A% 7= 3 [pl-Load ]
XTEE KT ERIECT) EILSF)
( kN ) ( kN ) ( kNem )
1 X—max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 29.619 0. 000
-min 0. 000 -3.116 0. 000
M-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
NBFF )2/ A7 LFI\SAL
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SRA AKFICT) FRIEIT) [Elrf
(kN ) (kN ) ( kN+m )
7 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 78.951 0. 000
—-min 0. 000 —4. 652 0. 000
M-max 0. 000 0. 000 0. 000
—-min 0. 000 0. 000 0. 000
8 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 75.378 0. 000
—min 0. 000 -5.978 0. 000
M-max 0. 000 0. 000 0. 000
—min 0. 000 0. 000 0. 000
9 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 75.378 0. 000
—min 0. 000 -5.978 0. 000
M-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
10 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 78.951 0. 000
-min 0. 000 —4. 652 0. 000
M-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
6 X-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
Y-max 0. 000 29.619 0. 000
—min 0. 000 -3.116 0. 000
M-max 0. 000 0. 000 0. 000
-min 0. 000 0. 000 0. 000
NIBF /AT LEINEAL
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2-7 HMBVMESr—AZ L O AT

AT Er — AR = 1 [DEAD+LIVE ]
TR KT B EILESF)
(kN) (kN) ( kN'm )
1 X-max 0. 000 69. 923 0. 000
~min 0. 000 62. 025 0. 000
Y-max 0. 000 70. 879 0. 000
~min 0. 000 61. 069 0. 000
M-max 0. 000 69. 923 0. 000
~min 0. 000 62. 025 0. 000
7 X-max 0. 000 522. 939 0. 000
~min 0. 000 501. 040 0. 000
Y-max 0. 000 524. 383 0. 000
~min 0. 000 499. 596 0. 000
M-max 0. 000 522. 939 0. 000
~min 0. 000 501. 040 0. 000
8 X-max 0. 000 518. 639 0. 000
~min 0. 000 499. 434 0. 000
Y-max 0. 000 521. 826 0. 000
~min 0. 000 496. 247 0. 000
M-max 0. 000 518. 639 0. 000
~min 0. 000 499. 434 0. 000
9 X-max 0. 000 518. 639 0. 000
~min 0. 000 499. 434 0. 000
Y-max 0. 000 521. 826 0. 000
~min 0. 000 496. 247 0. 000
M-max 0. 000 518. 639 0. 000
~min 0. 000 499. 434 0. 000
10 X-max 0. 000 522. 939 0. 000
~min 0. 000 501. 040 0. 000
Y-max 0. 000 524. 383 0. 000
-min 0. 000 499. 596 0. 000
M-max 0. 000 522. 939 0. 000
-min 0. 000 501. 040 0. 000
6 X-max 0. 000 69. 923 0. 000
-min 0. 000 62. 025 0. 000
Y-max 0. 000 70. 879 0. 000
-min 0. 000 61. 069 0. 000
M-max 0. 000 69. 923 0. 000
-min 0. 000 62. 025 0. 000
NIBF2/2 /25 LRI =4
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2-8 Wi J15ERTHR

Yy I T T T NEe=

KAWADA TECHNOSYSTEM CO..LTD.

MRS |atmDOMEE r—ARE W TAW | = AD
(m) (kN ) (kN ) (kN-m )
1 0. 000 N-max 1 0. 000%* 34. 961 0. 000
—min 1 0. 000* 31.013 0. 000
S—max 1 0. 000 35. 439% 0. 000
—min 1 0. 000 30. 391 0. 000
M-max 1 0. 000 34.171 0. 000
—min 1 0. 000 31. 803 0. 000*
1 5.000 N-max 1 0. 000 —68. 589 —58. 027
—min 1 0. 000* —62. 737 —53. 270
S—max 1 0. 000 —62. 597* —52. 568
—min 1 0. 000 —68. 697* —58. 567
M-max 1 0. 000 —62. 804 —52. 564*
—min 1 0. 000 —68. 522 —58. 570%
2 0. 000 N-max 1 0. 000 67. 881 -58. 027
—min 1 0. 000 62. 783 —53. 270
S—max 1 0. 000 68. 497 —58. 564
—min 1 0. 000 61. 981 —52. 571
M-max 1 0. 000 62. 248 —52. 564*
—min 1 0. 000 68. 292 —58. 570%
2 5.000 N-max 1 0. 000 -66. 919 —55. 624
—min 1 0. 000* —62. 217 —51. 855
S—max 1 0. 000 —61. 119% -50. 309
—min 1 0. 000 —67. 764* —56. 813
M-max 1 0. 000 —61. 409 —50. 301*
—min 1 0. 000 —67. 541 —56. 820%
3 0. 000 N-max 1 0. 000 67. 400 —55. 624
—min 1 0. 000* 62. 500 —51. 855
S—max 1 0. 000 68. 154* -56. 813
—min 1 0. 000 61. 520% —50. 310
M-max 1 0. 000 61. 813 -50. 301%*
—min 1 0. 000 67. 929 —56. 820%
3 5. 000 N-max 1 0. 000 —-67. 400 —bb. 624
—min 1 0. 000 —62. 500 —51. 855
S—max 1 0. 000 —61. 520% -50. 310
—min 1 0. 000 —68. 154* —56. 813
M-max 1 0. 000 —-61. 813 -50. 301%*
—min 1 0. 000 —67. 929 —56. 820%
4 0. 000 N-max 1 0. 000 66. 919 —bb. 624
—min 1 0. 000 62. 217 —51. 855
S—max 1 0. 000 67. 764% -56. 813
—min 1 0. 000 61. 119% —50. 309
M-max 1 0. 000 61. 409 -50. 301%*
—min 1 0. 000 67. 541 —56. 820%
4 5. 000 N-max 1 0. 000 —67. 881 -58. 027
—min 1 0. 000 —62. 783 —53. 270
S—max 1 0. 000 —61. 981%* -52.571
—min 1 0. 000 —68. 497* —58. 564
M-max 1 0. 000 —62. 248 —-52. b64*
—min 1 0. 000 —68. 292 —58. 570%
5 0. 000 N-max 1 0. 000 68. 589 -58. 027
—min 1 0. 000 62. 737 —53. 270
S—max 1 0. 000 68. 697 —b8. 567
—min 1 0. 000 62. 597* —52. 568
M-max 1 0. 000 62. 804 —-52. b64*
—min 1 0. 000 68. 522 —b8. 570%
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AHOORHE r—AEE W ) | BAE| AT R
(n) o) | ) | ()
5. 000 N-max 1 0. 000%* —-34. 961 0. 000
—min 1 0. 000%* —-31.013 0. 000
S—max 1 0. 000 =30. 391* 0. 000
—min 1 0. 000 —3b. 439% 0. 000
M-max 1 0. 000 -35. 213 0. 000%
—min 1 0. 000 —30. 686 0. 000
0. 000 N-max 1| —124.581%* 0. 000 0. 000
—min 1] -137.192% 0. 000 0. 000
S—max 1| -136.469 0. 000 0. 000
—min 1| -125.520 0. 000* 0. 000
M-max 1| -136.469 0. 000 0. 000
—min 1| -125.520 0. 000 0. 000
5.000 N-max 1| —249.581* 0. 000 0. 000
—min 1| -262.192% 0. 000 0. 000
S—max 1| -261.469 0. 000 0. 000
—min 1| =250.520 0. 000* 0. 000
M-max 1| -261.469 0. 000 0. 000
—min 1| —250.520 0. 000 0. 000*
0. 000 N-max 1| -122.645% 0. 000 0. 000
—min 1] -135.913% 0. 000 0. 000
S—max 1| -134.319 0. 000 0. 000
—min 1| -124.717 0. 000* 0. 000
M-max 1| -134.319 0. 000 0. 000
—min 1| -124.717 0. 000 0. 000*
5.000 N-max 1| —247.645% 0. 000 0. 000
—min 1| -260.913* 0. 000 0. 000
S—max 1| -259.319 0. 000 0. 000
—min 1| -249.717 0. 000* 0. 000
M-max 1| -259.319 0. 000 0. 000
—min 1| -249.717 0. 000 0. 000*
0. 000 N-max 1| -122.645% 0. 000 0. 000
—min 1] -135.913% 0. 000 0. 000
S—max 1| -134.319 0. 000 0. 000
—min 1| —124.717 0. 000%* 0. 000
M-max 1| —134.319 0. 000 0. 000%*
—min 1| —124.717 0. 000 0. 000%*
5. 000 N-max 1| —247.645% 0. 000 0. 000
—min 1| —260.913% 0. 000 0. 000
S—max 1| —259.319 0. 000%* 0. 000
—min 1| —249.717 0. 000%* 0. 000
M-max 1| —259.319 0. 000 0. 000%*
—min 1| —249.717 0. 000 0. 000%*
0. 000 N-max 1| —124.581* 0. 000 0. 000
—min 1| —137.192% 0. 000 0. 000
S—max 1| —136.469 0. 000%* 0. 000
—min 1| —125.520 0. 000%* 0. 000
M-max 1| —136.469 0. 000 0. 000%*
—min 1| —125.520 0. 000 0. 000%*
5. 000 N-max 1| —249. 581* 0. 000 0. 000
—min 1| —262.192% 0. 000 0. 000
S—max 1| —261.469 0. 000%* 0. 000
—min 1| —250.520 0. 000%* 0. 000
M-max 1| —261.469 0. 000 0. 000%*
—min 1| —250.520 0. 000 0. 000%*
JEBF 2/ A7 LR ETt
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Sample3

Sample3
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4 fi [

Sample3

T T WATET — A% DEAD
SCALE ©  50-000
Sample3
i T WATET — A% p2—Load
SCALE 2 3-500
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Sample3

TEM AR — A% - pl—-Load
JNBFI/2IAT LI\ =L
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5 AP

5-1 FEARAE 7 — A

Sample3

A4 (m)
JEARFE S — A4

DEAD

SCALE o 0.0000185
e
5-2 FEAMEI—A 2
Sample3
A (m)  Xmax
WANES—2%: p2-Load
SCALE o 10. 00

NIBF /AT LEINEAL

KAWADA TECHNOSYSTEM CO..LTD.




Page ( 33 )

Sample3

A (m)  Xmin

WAMET — A4 p2—Load
SCALE 2 '°-°°
Sample3
M (m)  Ymax
WAMET — A4 p2—Load

SCALE

o

0.00000222
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SCALE

Sample3

[

AP (m)  Ymin

JEARFE S — A4

0.000000982

p2—Load

5-3 HAffE 7 — A

3

Sample3

A (m)  Xmax

JEARFE S — A4

pl—Load

SCALE

[

10.00
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Sample3

A (m)  Xmin

WAMET — A4 pl—Load
SCALE 2 '°-°°
Sample3
M (m)  Ymax
WAMET — A4 pl—Load

SCALE

o

0.00000597
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Sample3

LM (m)  Ymin

HARFET — A% pl—Load

SCALE

¥
[ 0.00000152 x
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6 Wi /11X
6-1 FARMET—A

[u—

Sample3

Ak (kN)
AT —2% :  DEAD
\ \ \ \
\ \ \ \
\ \ \ \
| | | |
SCALE 10—4501-040
Sample3
EAMTAE (kN)
AT, —A% :  DEAD
SCALE LIZB.SGG
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SCALE

Sample3

[ 106. 539

EF—AY b (KN m)

SRHT Y — A%

DEAD

6-2 AL FE S — A

2

Sample3

N-max Ak (kN)

SRHT Y — A%

p2—Load

SCALE

o 3.187

NIBF /AT LEINEAL
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SCALE

Sample3

o

11.919

S-max WA (kN)
SRHT Y — A%

p2—Load

SCALE

Sample3

[

9.867

M—ma x EF—AY b (KN m)
SARB Y — A%

p2—Load
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6-3 FAMET— A

3

Sample3

N-max Ak (kN)

SRHT Y — A%

pl—Load

SCALE

[

4.981

SCALE

Sample3

o

10. 692

S—max AW (kN)
HARFE Y — A4

pl—Load

NIBF /AT LEINEAL
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Sample3

M—ma x EF—AY b (KN m)

HARFET — A% pl—Load

¥
o 26.965 X

SCALE
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